
 
 

Curso: ENGENHARIA DE CONTROLE E AUTOMAÇÃO 

OBJETIVOS  
Capacitar o aluno para a especificação, utilização e manutenção de sistemas computacionais integrando tarefas técnicas e 

operacionais da produção. Avaliar os impactos sociais, comerciais e de processo da automação. 

DISCIPLINA: PERÍODO C.H. Semanal: C.H. Total: 

Sistemas Flexíveis de Manufatura 10º 4h 80h 
PRÉ-REQUISITO (S): 
Máquinas de Comando Numérico 

Robótica Industrial 

C. H. Teórica: 56 h 

C. H. Prática: 24 h 
CONTEUDO PROGRAMÁTICO: 

1- Conceito de produção integrada por computador (CIM); 
2- Engenharia de aplicativos (software) e Engenharia de requisitos; 
3- Modelos de integração da produção, história e estado da arte; 
4- Definição de arranjos físicos especiais (células e sistemas flexíveis de produção – FMS); 
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR 
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