INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO o
AMAZONAS

CAMPILIS MANALIS DISTRITO INDILISTRIAL

Curso: ENGENHARIA DE CONTROLE E AUTOMAGAO

OBJETIVOS

Fornecer ao aluno conhecimentos tecnoldgicos globais dos processos de conformacao e de usinagem com
ferramentas de geometria definida e n&o definida, assim como o controle. Fornecer ao aluno uma viséo global
do processo de soldagem, com énfase nos processos convencionais.

DISCIPLINA: PERIODO C.H. Semanal: C.H. Total:
Processos de Fabricacao Mecanica 7° 4h 80h

PRE-REQUISITO (S) C. H. Teérica: 56 h

Metrologia

Ciéncia dos Materiais C. H. Pratica: 24 h

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Fundicao

1.1 Fendmenos que ocorrem durante a solidificagao;
1.2 Processos de fundigao;
1.3 Moldagem;
1.4 Fusao do metal;
1.5 Desmoldagem, limpeza e rebarbacéo;
1.6 Controle de qualidade de pegas fundidas.
2. Processos de conformacédo mecanica-laminagao
2.1 Forgas na laminagéo;
2.2 Tipos de laminadores;
2.3 Operagdes de laminagao.
3. Forjamento e processos correlatos
3.1 Processos de forjamento;
3.2 Prensagem;
3.3 Forjamento livre e em matriz;
3.4 Recalcagem;
3.5 Outros processos de forjamento.
4. Estampagem
4.1 Corte de chapas;
4.2 Dobramento e encurvamento;
4.3 Estampagem profunda;
4.4 Prensas em estampagem.
5. Metalurgia do p6
5.1 Matérias primas;
5.2 Mistura do pés;
5.3 Compactacéao dos pos;
5.4 Forjamento-sintetizacao;
5.5 Tratamento.
6. Soldagem
6.1 Tipos de juntas soldadas;
6.2 Metalurgia da solda;
6.3 Processos de soldagem;




6.4 Tipos de soldagem:;

6.5 Brasagem;

6.6 Propriedades mecéanicas e ensaio das soldas.
7. Usinagem

7.1 Variaveis atuantes nas operagoes de usinagem;

7.2 Torneamento, torno mecanico;

7.3 Furagéo;

7.4 Aplainamento;

7.5 Fresamento;

7.6 Brochamento;

7.7 Serramento;

7.8 Usinagem por abrasao;

7.9 Operacgdes de acabamento;

7.10 Métodos nao tradicionais de usinagem;

7.11 Controle numérico em maquinas operatrizes.
8. Tratamento térmicos

8.1 Fatores de influéncia;

8.2 Operagbes de tratamento térmico;

8.3 Tratamentos termoquimicos.
9. Tratamento superficiais

9.1 Corrosao dos metais;

9.2 Tipos de corrosao;

9.3 Revestimentos metalicos e superficiais.
10. Controle de qualidade

10.1 Determinagao das medidas e das tolerancias dimensionais;

10.2 Qualidade da superficie;

10.3 Ensaios n&o-destrutivos.
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