INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO o
AMAZONAS

CAMPUS MANAUS DISTRITO INDUSTRIAL

Curso: ENGENHARIA DE CONTROLE E AUTOMAGAO

OBJETIVOS
Dotar o(a) aluno(a) do conhecimento para a programagao de Maquinas de Comando Numérico, usando cédigo G.
DISCIPLINA: PERIODO C.H. Semanal: C.H. Total:
Maquinas de Comandos Numéricos 8¢ 4h 80h
PRE-REQUISITO (S): C. H. Teorica: 56 h
Processos de Fabricacdo Mecanica
C. H. Pratica: 24 h

CONTEUDO PROGRAMATICO:

. Histérico e Introducao &s maquinas de comando numérico;
. O projeto de maquinas de comando numérico;
. Determinacgéo da forga de corte;
. Determinagéo da velocidade de corte e velocidade de avango;
. Ferramentas de corte e porta-ferramentas para MCN;
. Manuseio e fixagdo de pecas em MCN;
. Cddigo G;
. Cédigo M
. Programagéao de MCN;
8.1 Posicionamento absoluto;
8.2 Posicionamento incremental;
8.3 Interpolacgéo linear;
8.4 Interpolacgéo circular;
8.5 Programacéao de tornos;
8.5.1 Posicionamento absoluto;
8.5.2 Posicionamento incremental;
8.6 Programacao de fresadoras;
8.6.1 Posicionamento absoluto;
8.6.2 Posicionamento incremental;
8.7 Sub-rotinas
9. Simulagéo de usinagem de maquinas CNC;
9.1 Simulagao de usinagem de tornos CNC;
9.2 Simulagéo de usinagem de fresadoras CNC;
10. Atividades praticas de usinagem de MCN
10.1 Atividades praticas de usinagem de tornos CNGC;
10.2 Atividades praticas de usinagem de fresadoras CNC;
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